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前 言

本文件的全部技术性内容为强制性

本文件按照GB/T1.1一2020《标准化工作导则第1部分;标准化文件的结构和起章规则》的规

定起
请注意本文件的某些内容可能涉及专利。本文性的发布机构不承担识别专利的责任

本文件由中华人民共和国应鱼管理部塑出,能险化学品安金监督管理一司业务管理、政策法规司

筹管理

本文件由全国安全生产标雅化技术要员会化学品安全苏技术委员套(SAC/TC288/sC3)技术归

口及客询。

本文件起草单位:游红省应簇管理科学研究院、新江省天正设计苜程有限公司、流阳化工研究院有

限公司、中国化学品安鉴协会新江工程设计有限公司、浙江龙盛集团股德有限公司、浙江新和成股份

限公司、新江需化氟能学有腰公司、中控技术股份有限公司、新江大学需州避究院可华化学(宁波》有

公司、浙江规华新柱科股偿有限公司、长角绿色制药协网到新中心(浙江工业大学
本文件主慙把意人,通社、吴路不、星恢用有磁联露活军、刘啦式释春牛雀高聚,郑相十、何相法

洪江水、王晓钟、五文学面文光、涵强跑、苏为科且饰、弧青霞、沈突峰、黄根系、濡站、魏振云、江奎

白存寿、朱鹏飞、测斌、宿华军、日家育、贾飞、毛酸晖张增兴舒理建、范咏峰、而。

本文件为首款发布
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精细化工企业安全管理规范

1范团

本文件规定厂精细化工企业的总体要求、工乙孩术、规刘布局与息图布置、设计、试生产管理、运

管理、检维修管理和应鱼管理等方面的安全要求

本文件适用于精细化工企业新建护理和改建项目安全管理以及籍细化工金业的运行管理

2规范性引用文件

下列文件中的内容通过文虫的规范性引用而构成本文件必不可刃的条就其中,注日期的引用

件,仅该日期对应的般系适用手本文件,不注目期的引用文件,其最新版卷(包预有的修改单)适用于
本文件

GB4962氧气使用爱全技术规程2

GB15258 化学品安全标签的写规定

GB15577 粉生防安全规程

GB16912 踩度冷弥法生产氧气及相关气体安全技术规君

化学品安全技术说明书编写指南GB/T17515

GB/T 1791t 粉尘爆炸危险场所用收尘器防焊导则

光气及光气化产品生产安全规灌GB1gO41

GB1g815 心机安全要求
GB/T 286O3 无水氟化氢生产技术规范

氢系统安全的基本要求GB/T 2g72s

GB/T30000.31化整品分类和稀签理范第部金张整品作业场所繁示相标去

危险化学品单位应急救援物资配备要求GB3OO77

GB30871 危险化学品金业特殊作业安全规范

GB/T33509 机械密封通用规范

GB36894危险化学品生产装置和储存设施风险基准

GB/T 37241 惰化防爆指南
GB/T37243危险化学品生产装置和锚在设施外部安全防护距高确定方法

GB5OO165建筑设计防火规范
GB5OO52 供配电系统设计规范
GB5OO58 爆炸危险环境电力装置设计规范
GB5O187 工业企业总平面设计规范
GB5O351 储继区防大提设计规苗

GB5O489 化工企业总图运输设计规节

GB/T50779 石油化工建筑物抗爆设计标淮

GB5O974 消防给水及消火栓系统技术规温

GB51283 精细化工企业工程设计防火标准

GB55O36 消防设施通用规范
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GB55O37理筑防火通用规范

AQ/T 3O344化工过程安全管理导即

HG/T 2o98 釜用机械密封类型、主要尺寸及标志

HG/T46B4 液氯泄漏的处理处置方法

HG/T 4685 无水氟化氢泄漏的处理处置方法

HG/T4686液氨泄确的处理处置方法

HG/T 4687 过氧化氢泄漏的处理处置方法
HG2O231 化学工业建设项目试车规范
HG 2O5711化工企业安全卫生设计规迅
HG/T22820化工安全仪表系统工程设计规范

HGT3OO333贰化氢生产安全技术规范

SH/T3O5g9 石油化工管道设计器材选用规范

3术语和定义

下列术语和定义适用于本文件

3

精细化工企业fine chemical enterpris

以基础化学工业生青的初级或次级化学高生物质材鞋等为起始原料,进程深加工而制取具有特定

功能、特定用途、小批量多品种、阴加值高和技末密集的精鲷化工产品的工厂

[来源:GB51283-2020,2.0.1

3.2
急性毒性 acate toxicits
经口或经市联给子的质的雄资剂能要在2丙器圣的多流额强或者4上的吸人接能发牛的鱼性

有响

[来源;GB30000.18-2013.3.1

注:根据念性毒桂估计微ATE),急性性分发5不丞别Q类到1一类强5),其中类列为最素奉性类刘
3

可燃气体 flammable as
又称易燃气体,委气体或甲、乙、类可燃液体气化后形成的可燃气球或可感蒸气

[来源:GB/T 50493-20192,0.1

34

有气体本texiegs
劳动者在职业活动过程中,通过皮肤接额或呼吸可导致死亡或永久性健康伤害的毒性气体或毒性

气

T来源:GB/T50493-2019,2,0,2

3.5

反应安全风险评估 safetv risk assessment of chemical reaction

对反应失控及物料分解带来的风险进行评估
注:但括失控反应产重度评估、失控反应可能性洋估、失控反应风险可接受程度洋估、反应工艺危险度评估和物

分解热评估等

3.6
过程危险性分析 process hazard analsi

对危险化学品生产、使用、储存等过程的危险源进行辨识,并在危险源发生不期望的事件后,对人
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员、环境、财产和社会所产生的影响进行分析的过程

[来游:AQ/T3033-2022.3.3·有修改

目加速分解温屋sef-accelerating decomposition temperature,SAD
一定包装材科和尺寸的反应性化学物质可能发生目加递分解的最做温度

丨来源:GB/T21613-2008,3.1,有修改

3.8
自反 皮物质self-reactive sahstance

即使没有氧(空气)也容易发生激烈放热分解的不稳定液态或固态物质

[来源;GB30000.9—2013,3.1,有修改]

注1;不包指分部热小于300N的物质,程装件的s%T大于7的物质,以及般据GHS分类为爆

物、有机过氧化物或氧化性物质。

注2:自反应物质如果在要验室试币其组分容易起爆、迅违煜燃或在打同条样下热时显示别烈效应,视为其有

爆炸性

3.g
化学品相容性矩阵 chemical compatibility matri

厂房、装置区、髓罐区险库、堆场等雄死两非学品《面括包装材料)之间爱牛化整反应情况的短阵

3.1O
高危工些E high risk processet
具有较高危除性的危险化工工艺的统称。

注:包括殖化里艺、氯化工艺、额化工艺、重氮化工艺冠氧化工艺尊

3.11

共线设施i share-line facilities

用于生产不同产品的同一台设备或同套生产装置

312

数字化交付寸 digital delivery
以工厂对象为教心,难工程项目非设险酸产生的静态信强班行数字化建盲至移交的工作过程

满盖信直交付盖略强症、催交付基磁前至背直交付方案前定、信息整省与校激、信息移交和信息

验收。

1来海:GB/T51296-2018,2.0.3

注:数字化静态信血是指工程建说过程中产生的设计、采购、施工等阶段的重程信息

4总体些求

4.1球诊通目(句括新津,扩律和改称项用应签合国家和当独化工产业劣部都划和项目安全准人

条件

4.2建设项目应按照最小化、替代、减缓、而化的本质安全原则,优先选用下列工艺技术

)备阶化坐品在线量、储存量少的法统化生产持术,如潜通道反应、管式反应、环流反应、分布幼

品、精密精馏等;

b)以低危险性化学品替代高危险性化学品的工方路线

c)反应温度、压力等反应条件温和的工艺技术

d)步骤少、提作简单,易实现自动化、智能化控制的工艺技术

4.3企业应全面识别生产工艺中涉及的原料、辅料、中间产物、产品(包括酬产品)、副产物、换热介质
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需封液以及工乙条件偏差产生的物质等物料的危险性,掌握其理化特性、危害程度分级等数据,并建

化字品相容性距阵

44企业应根据实际情况,采用顺序控制、智能视频监控、智能化盗检、工业物联网等技术,提高自动

化、智震化水平,实现工乙操作安全和现场人身安全

45建设项目涉及的位险化学品重大危险源、高危工艺装置应进行数字化交付,并建立链全安全风网

数字化管控指施,实现安全管理基砌信显、重大危险源安全管理、安全风险分级管控和路患排查治理

重摸防机潮、特殊作业许可与作业过程管理、人员定位等基翻功能的信息化、数字化

46企业不应在已建成投用的生产装置上进行中试和工业化试验。除国家法津法规另有规定外,中

或工业化试验装置不应直接进行工业化生产

4.7精细化工常见的位险化工工艺的要全风险管控关键要求应签合附录A的要求

5工芝要求

5.1工艺技术来

51.1球诊理目应间确的工艺技术来源。企业应选用先进、安全、成据的工切政术和装备,从源头

控安全风险,不应使用沟汰器后的工艺技术和设备

51.2建设项目爱用自哲开发的工艺教米或转正的新开发工艺技术时,应整过相式、中试、工业化

验。当工业生产装置的规模与中试装置相当时。工量化试验可与中试合并开展

5.1.3建设项影及国外引进或国内转让的里声艺技求时应符合下列要求

)应根据国内外同类项目接术先进鞋、安奎亚赣等情况轩对物料的危障特性最加工和储存量

工艺过程和动化控制水平等进行对比分析和选择

b)应要求艺辑上方拖联工艺我术的设计基翻、工艺说明、工艺设备清辊工艺腔制方式及控制

参数等文件以及过程危险性分析报告等王艺技术资料
c)不应只引进生设备而未引进与其配套的安全控制技术。
5.1.4建设项保用国内首次使用的化工工贴技术时应开展安牵可靠性论证

5.2工艺安全

521建切项目生管工通游及的题轧面冒币面声商产压很括湖产面)础养物答物料以及蒸偏

(精馏)等后处理过程电涉及随相关物料,应通过热稳定性测试、查阅可信霞料等方式,获得其热分解

始分解温度、分解热等物料热德定性数据及物料分解热评估等级,制定安全风障管控措施

5.2.2建设项目涉及的重产工艺在在下列情形的,应开展反应安全风险评结,完成热力学和动力学满

试与分析;

)国内首次使用并投人业化生产的新工艺、新配方,或者从画外首次引进且未进行过反应安

全风险评估的:

b)涉及重点监管的危险化工工艺或金周有机物合成反应(包括格氏反应》的

c)因反应工艺原因发生过生产安全事故的

523沛及高危工步的生产装雪应室成有关产品生产工共全渣程的反应安全风阶评估。全流程满满

从原料投人生产开始,到最终产品产出为止,包括原料预处理、分步化学反应、产品分离及精制等

524涉及反应安全风险评估工艺危险度3级及以上高危工艺的建设项目,除采用回流蒸缩反应工艺
且过程危险性分析结果为安全风险司接受的外,应优先来用微通道、管式反应潞等新装备、新按术;背有

其备新技术新装备应用杀件的,应采取将反应器放置在符合防爆设计的建构筑物内等安全风险酮减措

能,并进行安全可意性论证。

525在律设项目的基础工都设计阶段,应梁用HAZOP(验险和可接作性分析)、LOPA(保护层
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析)等方法并展过程危险性分析,明确安全孩术措施和安全管理措施。过程危险性分析应符合下列

求

)节合装置的安全风陵分酸管控要求、化学苗相答性建阵以及化学品热稳定性满试、及原安全

网险评估结果和建议指随等;

b)包括工艺过程发生操作偏差、加料失控、撞拌突停、冷媒断供、突然停电等异常工况

c)涵盖活化、加料、反应、分高、退料、干燥、清注、输送、储存等令部工节渣程及供热、供气等公用

工程;

d)因工艺原因发生安全生产事故的,重新开展过程危险性分析

5.26涉及“两重点一重大”(重点监管的危险化学盐~业点监管的危险化工工乙、危险化学品重大危

源)的生产装置、偏存设施应开展HA20中分析;其他装置和改施应根据其复杂程度,选用安全检查表

(SCL)、预先疮险性分析(PHA)年业施害往所A战题类型和影酮分析(FMEA)以及HAZOP分

析等一种或多种方法的组合进行安全风障辨识分析

5.27企业在建设项目能工程设球、建设和运行过程中应落实反厘安全风酸评估、过程危险性分析我

出的相应建汉措施,完薄安全说施设计,补充安全管控措施,制定并完要全摊作规程,确保设备设施调

是工之安全要求。

6规划布局与总图布置

6.1建设项目选耻应根据企业、相郁奄业或设施的特点和灭炭危险性类别,合风商与地形等自然条

件,合理规剑布局,

6.2建设项目的选址规划在局和总平面布置难释谷GB5006GB50187GB通89、GB51283

GB55037等相差标准要求。作业不应在厂区内设置所工宿金(含倒班宿金)

6.3危险化学晶生产聚置和糖春设施的个人风险、社金风险及外部安全防护距商满足GB36894

GB/T37243的相关规定。

6.4建设项目的总平随布置应根据生产流程及备组成强分的生声转或和火灾焊炸毒性和腐蚀危

性,结合风向、地微等条佳,按功能分区蹙中在置;按相美标准规范控制工艺设施、罐组、建构筑物等相

间的防火间电。

65办公管理区姓产区间应采用国栏等设雅隔离并设置着能化二道们或门然系统,做好人员和

车辆的管控

66中试和工业化试验装置院在独立区城单强设置,不应与生产装置读置在画一建构筑物内,不同词

验装置应处于独立的防灭分区丙并满足防火防爆等安全要求

7设计要求

乙1设计基础

7.1.1企业应委托具备国家资质要求的设计单位承担建设项目的工程设计。涉及“两重点一重大”

大翻径险化学品律设项目和沸及高危工步的价阶化学品律设项目,其设计单位应且有工程设计综合

质或化工石化医药行业、专业甲级资质

7.1.2合业应向设计单位都供球设通目的工岁持术来温,反应安全风险评估据货以及且备工业化设

杀件的充繁工乙设计包等资料。工乙设计包应包括工乙流程图及工乙流程说明、工乙操作参数、物料

格、物料平衡、能量平衡、工艺设备选型、自动化控制、特殊管道、主要安全泄放设施数据、操作规程(包

设备检查与维护)、过程危险性分析及安全措施、分析化验等内容

7.1.3球语通目应相报丁步诗计句寄斜,万应家令风险评钻结是讲行诗计,字盖T步流程,语备流相为
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管道选材、自动化控制设施等。涉及国内盲次使用的化工工艺的建设项目,设计时还应考虑工乙倍数

大热力学和动为学分析结果,

7.2工艺设施

7.2.1反应单元

7.21.1涉及重点监管的位险化工工艺和金属有机物合成反应(包括格氏反应)的建设项目·应根据过

程危险性分析与反应安全风险详估的结来,按照安全控制措施和操作规程的要求,针对反应温度、压力

机的环测《像)加面准面部重》可音有指和

切能的在线监满装置,开设置安全联视蒙能切断、紧总泄联控相设随。涉及损热、损冷、反应物的汽

却等想媒、冷媒切换操作的,应设置自动控副网进行日动切换。

7.21.2涉及放热易造成移发整的反应过控制加料速准来控制反瓶放热量时,应采用自动加料

统,控制加料速度在设计的要全范围病。加料速度控制措施应采取至少两种固定不可籍调的限流措施

如限制进料管径、设置限流孔板、调节网物理限位等。

7.21.3涉及移动式理(瓶)覆烷基铝等类别1自糖液体物料进料的,设置得固的供料间。自燃液待

供料间布置在厂房(密置)内时,应设置在本厂房(装置)首层的一侧,并采用无1画、洞口的防火隔墙科

耐火般限不低于1.即上的不燃性楼板与厂房《装置》的其他部位分隔,且其门窗周围4m范围内相邻外
墙应为防火墙。自液作联料间应设置相应的防液体泄画防流散、紧鱼切随火焰探满及自动灭火

设施,并满足9.210中间仓库物料存放量的规定

7.21.4能化滩添加测等小剂量辅样加料口附近应设府部排风设施,并根据器炸危险区域划分结果

选择防爆设施。

7.21.5涉及重点监管的危暗化下艺和金属有机物合成反应(包括整氏反牌的反应金采用外循到

冷却系统时,循强泵应设置电相启停指示和电疏近传指示、监控、报警,并应设置票备目动切换功能的

用物料循环泵或其他紧急冷却系统。

7.2.1.6高危艺反虚釜不应用于反应后的施馏结品等其他用途。

7.217反应介新满水险发牛刚理反应时反疏器及接然器的海素)数不应直接们用水、水蒸气及A

水介质:必须采用的,应乘取防止该类物质与永接触的要奎措施

7.21.8存在高随低用且会造成设备损害或物料准满风险的致备,应采服压力盛测报警、安全联锁

紧急切断及安全泄放等防窜压指施

7.21.9采用液氢等征温液张介质作为冷提时,应评估枕速踩温发生材累强泛酸变的风盼,洗择活用

的设备、管道材料。

7.21.10签用及类似疑转辅用机酸密封型式应满足GB/T33509的相关规定。涉及易燃、易据以及

鱼性毒性属于类别1、类别2物料的反座益,其授拌器的机梳封应采围双端面机械密封或磁力搅拌

高压机械密封应根据HG/T2098的相关规定选用双赠面或多端面结构

7.21.11通部最高描作压力据讨0下MBs的反应设备应进解变全泄放整管,并相根过程备险性分机

结果确定量否设雪尿力护制国路。安全泄放装雪应租取泄尿物料的燃握性、毒性及物盾形态,在安全民

或者爆被片装置的出口装设导管,将泄放物科引全安全地点,开进行要善处置

7.21.12涉及有毒气体的设备、管道泄压排放应采取密闭形式,并保持应急吸收系统的正常有效;测

及可燃气体的设备.管道泄压,应泄放至火师.禁盛系缢或引至安全地点

7.21.13涉及黏性胶状物、固体物料和易器固、易结品物料的反应设备需零安装安全周时,应在安全

阅人口额串联安装提破片,或在其出人口管道上采取吹扫、加移或保温等防培措施;涉及金属展蚀物科

鱼性毒性属于类别1、类别2介质的反应设备需要安装安全阅时,应在安全周人口制中联安装爆酸片

安全朗和据砖片出联式安装时,应在提砖片与安全制之间设雪放方制、压力表(或压力开关)等
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7.2.2分离、千燥、包装单元

7221建设项日度优无远用过能、琳洗、十燥一你化改备。企业涉及易悠易爆、有海物料时,个屋

用酸开式真空抽泄设备及微开式离心分离机,涉及易燃易强介质的离心分离机系统应按GB19815的

规定设置情性气体保护、在线氧含量检测报晋联领系统等设施

7.222分离作业场所应设置通风系统,声及情性气体使用的封闭、半封用作业空间应设置氧含量

调报联锁i系统

7.223孩馏(箱组)设备应设置具有远传和超限报警功能的温度、压力在线监测装置,设备底部温用

应与进科量和热螺流量联领,加压蒸循(精馏)设备述应设置超压泄放及其处置设施

7.224赣幅(箱帽)设备的路骤盖度超过介质T0(绝热杀作中最大反应建率到达时间为24h对后

的温度)时,应设置紧急冷却或紧意泄放等安全设施。

7.22.5旅馏(箱偏)脱溶剂段备应设重两套独立的温度测量仪表,其中应至少有1套具有远传功能

并确保能检测到最低液位时物料的温度。
7.2.2.6涉及甲、乙类易燃介雷的减压(直空)薇组(精溜)、干燥设备,施设置指性气体酸直空。真空

入口应设置止回阅或缓冲罐等防止空气倒流的设施

7.2.2.7最高操作温度高手或等于易燃易爆介质闪点的结品设备,应设置酯性气称保护

7,228干端设徊应根据被干提介质的作解温理因点藤发全信息设置温度、压加检满、报警和联领

泄放设监。

7.2.2.9能散发可燃、有毒气体(蒸0的介随平糖时应便用露闭式干橡设备,可燃食质不应直接使用

电热、远红外热源和明火加热于燥。

7.22.10含有机溶剂的介质于燥时应控葡于燥设备肉的氧官量符合6R/T深241的有关规定,或

制干燥系统内的可燃体浓度低于爆难下限的25%

7.22.11涉及需燃、易焊或擦雅温度题过闪意的介质时,非均相分离操作时应玩人擅性气体进行指化

处理,并控制设符中的氧含量符合GB/T87241的有关规定零
7.22.12危险化学品包装应优先选用自动化短装设施减少现题作业人员数量。曹生扬尘的固体何

装过程应利用吸望罩捕建生产过程产里的机生并采用膝生设备分离处理。重然性勤尘的除尘设备过

应按照GB15577、GB/TU919的相关规定进行防爆设计

7.2.3储存单元

7.2.3.1企业应设置查库、储罐、堆棚(场)等专门的危险化学品储存设施,错福段施应符合GB51283

GB50016、GB50351等标难的相美规定,且储存能力应与危险化学晶生产、便用规模匹配

7.23.2涉及氧化性属于类别1的液体销罐应设置独立耀组:属于金属属蚀物的液体储罐应设置应

罐或应金收集设施,罐区地坪应道行防质了防流处理,理地错罐应采取可意的抗上浮、防腐、防海措施

并设置同急收焦设施,

7.23.3甲、乙类易燃液体钻课端质的保节收推能土应设暂明提签相阻火器,并设置呼吸细、液封月

力联锁并启泄压像等超压保护设施

7.234多个化学品储罐是气收集管道相互连通时,企业应进行安全风险研识分析。不同来源的尾

或泄放气体排人同一尾气收焦或处理系统的,经分析可能在在相互转是、顺蚀、静电累积等风险的,应采

取分类收集、专管输送、凝液排放、静电导除、超压泄放等对应的安全措施

7.2.3.5液氯和鱼性海性属于类别1的气体、液化气体储存、装卸设能,应设置在密阴结构的建流

内,并配套设置有毒气体检满报著系统和专用的气体吸收处理装置。其他急性毒性属于类别2的气体

液化气体销在、装御设施,应棍据安全风险辨识分析结果确定是否采取同等安全措旅

7.236锁存握桂物,白后应物质乃其温合物的合库内应讶曾且有据警功能的红外执成位和温府,海
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度在线监测设备。

7.2.4输送单元

7.241挥发性液体危险化学品的装卸应采用设有平衡管或有指性气体保护的密用系统。甲、乙

类可燃液体物料不应采用直空或压缩字气压送方式输送

注:挥发性液体是指20℃时,真实燕气压大于0.3kPs的单一组分液体,成者真实腐气压大于或等于0.3kPa的样

分总质量占比大于或等于20%的液体混合物

7.242建设项目甲、乙类厂房(装置)内单品种桶装易燃、有毒液体物料1天(24h)使用量超过1叫

时,应设置供料间转送物料。供料间布置在工历装置》因时,应设置在本厂房(装置)音层的一侧,并来

用无门1、国、剂口的防火隔增和留火段眼不做于1.50h的不糖性痰板与厂历(装置)的其他部位分隔

供料间应根报物料性质设置必要的隔离、防流能防渗防质、静电接地。机械通风没施以及可燃气体科

有毒气体检测报警系统(GDS等,并满是5.2.10中间仓库物群在放量的规定

7.243液体物料应来用管道密团输送,编送可燃介质的管道应存合静电举除的要求。可燃物料和

性毒性属于类别1、类别2物料的输送不应采用非金属管道

7.244涉及急性强性属读别1、类别2的气体、甲、类以及操作温壁超道自燃点的危险化学

时,合业应采用双遍面机械紫封、申联机械帝封、干气密封离心泵或者屏藏泵、磁力泵、隔照泵等无斜

封泵

7.245操作温度高于或等于260?成介质自燃点的而燃液体输送泵,液化整、C5或其他类似的易

液化气体的输送泵、鱼相腾性属于类列正类别亚物质的编送聚、应设置振动和电流或轴承温度)远代

监控装置,并满是远程急停的要求机泵所在区域应安装GDS及视频监控系统

7.2.46涉及慢性气像促护条作辆且看强炸伯险框的额料不应硬用点力输透系统

7.247白燃撞和鱼程在性强于水、类2介质的态面箱活带道应梁用焊接连摄涉及的自燃性

和金性毒性属于类别1的气体藏化陈的输透管道应采用夹套管设计,内外管之间简夹套应抽真空或

充情性气体,且夹套抽嘉空时应设置床力表,充催气体时应设置压力报雪

7.248涉及级生毒恒国于类别类别煮体最化陈的厂际髓强管道不应穿(离)越除厂区、化工

园区外的公共区域

7.2.5共线设随

7.251采用共线说施的精细化工装置,应结合反应物料及工艺,充分考感各品生产工艺操作参

与设备的符合性、产能的匹配佳、自动控制系统调整的要求和安全可靠理以及面强电气的选型、反应备

的泄压设施等

7.252建设项目涉及的品切换时可能存在物料不相容的共线设施,座设计批量控制程序(系统)实

现不同生产工况下的自动切换。

7.3厂房(装置)内布置

7.3.1律设项自历按照生产流程雕序,将制类位备适当您中布管;因流程讨证学数温际、床际不符合工

艺控制要求,容易发生结焦、堵塞及副反应的相关设备应靠近布置

7.3.2控制密、交挖班室不应管在沸及埋持位险性化学品的厂房(装置)内

7.33物制密、交接班密原酬上不应有置在甲乙类火火位险性、粉生据炸施险性、中毒在险性的装置

内;确需布置的,应接照GB/T50779的相关规定进行抗焊设计、建设和加固,存在有毒气体扩敬中毒

响时,还应采取防止人员中毒的据施

7.34办公家、休且家、外提室、盗检室、化验室、值班室、重衣家、淋语家和有固定作业人员的机能间有

应布置在具有甲乙类火灾旅险性、粉生据炸微险性、中毒旅险性的厂房(装置)和企库内,特殊情况必病
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设置更衣室、淋溶室的,应布置在爆炸危险区域外,并来取隔离、防火、防爆、防海和超员报警等措施

7.4自动化控制和仪表

7.4。1自动化控电

7.4.1.1企业应根据生产特点和需要,设置相应的基本过程控制系统(CS)、安全仪表系统(SS)

GDS,并存合下列要求n

)反应安全风险详信工乙危险度等级4级及以上的重点监管的危酸化工工乙和金属有机物合成

反应《包括格氏反应)装置,以及涉及有毒气体、可熔气体、液化气体和急性毒性属于类别1的

液体的一级、二级危险化学品重大危险源,应配著孩立的SIS,并经安全完整性等级(SL)词

估,确定相应的安全仪表等级;

b) GDS应独立其他系统单独设置;

c)有逻辑联系的控副系统、监控系统、信息系统之间应时钟同步。

7.4.1.2涉及重点监能的危险征工工艺和金属有机物合成反应(包指格氏反酸),以及危险化学品重大

危险源的生产装置,应蒙备满星安全生产要求的自动化控制系统。构成级、二酸危险化学品重大危

源的生产装置,应装备紧急停车系统;构成一级、二级疮险化学品重大位险源的储春设施,应其备紧急机

所功位。

7.4.1.3高危工五装置虚实现投料(指反庭期间连统或多次投料,不含反应雅一次性投料)、反应、后

理等全流程自动化,涉及萌化物、重氮化勒、过额化物的商危工艺装置所在的门穷内有置的其他装置世

应实现自动化。

7.4.1.4使用错化物的工艺装置经过程危险性分析具有强雄风险的应实现自动化撞制

7,4.1.5建设项目涉及的可磁、有毒及强腐独性液陈充装设施应其有流量自动控潮、高液位联领

动能
7.4.1.6 企业虚在下劲场所设置紧急停车按钮

a)涉及超温、超压可能引起火农、焊样危险的高危工艺生产现场

b)一级、二最危险北学品重大危险源雕组的系站装卸站,及罪组防火堤外

7.4.2仪表安全措施

7.4.2.1厂房(装置的仪表C总管应安装具有远传记录、超限报警功能的压力雀线监测装置

7.4.2.2涉及重大位验源的施险化学品企库,应进行企库外气温、湿应风速、厦向等环境参数监测,

库内的温度、湿度以及可融气体和有毒气体探测器等监控信号应现场显示并引人控制室进行集中

监控

7、4.2.3涉及易燃、有毒固体障料经焙胜碱液体相变工乙过程的设施应设置其有远传记录、超限报

功能的温度在线监测装置,并与热煤联锁。

7.4.2.4危险化学品计量槽、高位槽应设量液位高,纸报警并设置滋流管道或采取液位高高报警值明

锁停进料措施。

7.4.2.5可烟流体钻罐和金性毒性属于类别1、类别2液体销理应设置液位高、高高报答,高高报答伯

应与讲料制联镜,钻端应设置两套说传式游位测量仪表,目其中应军少有一套且有作经测量功银

7.4.2.6仪表设计、安装应符合下列安全要求

a)仪表的防护级别与其所在的环境相适应,并采取防湖、防尘、防属、绝热、洁净等措施

b)爆炸性环境的用电仪表及其安装符合GB50058的相关规定,非用电仪表满足防爆安全要求

C)仪考乃其安整部件的材质,融压,密封。卩生、防火、防静电.防泄漏等与其挖轴的介距相活应

具有易燃、易爆、有毒、腐蚀性的测量介质不任意排放
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d)有防火要求及火灾紧急啊应的工艺管线控制周,采用其有火灾安全特性的控潮周

e)安全仅表系统设计成故障安全型。

7.4.2.7气动控制阅的选用应满足下列要求

)仪表气源屋改置备用气源,备用气源可采用备用空压机阻、储气罐或辅助气源;当备用气源为

氮气源时,其排放点处应防止氮气积景,封闭、举封阴厂房应设置氧气液度检测报雪器等安全

设施;

b)气动调节阀、SS用气动开关阀不应采用空气分配器方式供气;如确需采用空气分配器方式

气,应采取相关气源管路的标识及管理措施(如气源阀上领等)

C)用于联领及顺序控制的控制同,以及激及关键工乙操作步骤的于动网,应配网位开关

7.428设置在具有中乙类火灾危圈性、粉生焊炸危限性、中酶施险性的)历《装置)和仓库内的控

系统近程信号单元,不应接人与都厂房(装置》排产无美的信号。近程整号单元与设置在控制案、机框同

的控制站之间的通信网络应重余配置,传输介质应采用不同敷设路径。

7.4.2.9全)性、区域性程制室的取表、控润系统接地应米用网形清钢

5电气

7.5.1供电电源和虚急电源的配备应符合GB50052用电负荷分级及其使电的相关规定

7.5,2一级价荷由双重中源供电:一酸能有申特到重要的负有供电,还龄设展急电源、各供电中

源、应急电源之间的切换时间应满足设备允许中断供电的要求

7.53应急电额应能消是工艺装置紧意修车应意处置所需投人及运行时间,应金电源不应与正常

作电源并列运行非应急负荷不应接入应急供电系统

7.54同时供电的两圆路及以工的铁配电线路中当有法回路审断供电时,其余线蹈应能满足全部一

级及以上负荷的要求。

7.55涉及的程海气俸应急处置系统的酸收测张应基、股收剂循环泵和是气风机等设备应设置应鱼电

源,其配电、控制我路应具备阻燃耐火性能或采取防火保护措旋。
7.5.6BPCS、GDS和$S应配备不间断电源O5),其撑续供电时病应满足安全设施应急需要,且不

应低于30mn。参与消随联动控制的面燃气陈粒测报警系统的可燃气体探测器、推警控制单元、现

警报器等应优先采用专用蓄电泡备用吨源,或容量应满足和关设麓连续工作8h以正

7.5.7事故废水转输泵及其备用泵的供电电尊应符合一般负荷要求,不能满足时废设双动力源

7.5.8电缢不应穿摄与其兴的甲7.丙类厂房(装曾).合库.罐区等

7.6公用辅助工程

7.6.1 燃气锅炉应设置火鸡监测和熄火保护设施

7.6.2火指加热导热油锅炉应配备蒸汽或微气灭火系统一当能够把供稳定的蒸汽供应时,应选用蒸汽

灭火系结,灭火蒸汽切断圆应设置作睡导热油护15m以外方但端作处:当梁用氧气灭火时,领气用气

量应能促证15mn内至少可充满3信护酸体都或水州额气瓶组或氧气罐应与加热炉灭火气体接口选
通并保证事故时氨气的持续供应,

7.6.3等热油系统应设置安全回流装置。等热油管道进人生产设施处应设置紧急切断网

7.6.4循环冷却水系统应设置且有远传记录、超限报警功能的压力在线临测装置,出厂房(装置)的很

环水同水管应设置定期取样检测:冷流水蒲环冷却系统应安装H在线监测仪或定期取样检满,并症

期诚节p日,防止高蚀素统,

7.65婚盐换热系统中婚盐与换热物料(包括反应物、器刑、严物等)不相容时,应选用其他换热介质代

替或采用其他换热技术和设备;必缩采用的,应根报过程低险性分析结果,采用监控、泄压和联镇等措

施。涉及其他非常规类型换热介质的,企业应开展安全风险辨识分析,完善相关监测监控措施
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7.66制冷系统应接照制冷剂的特点,选用合适的管材、刚门和仪表。使用氮作为制冷剂的制冷系统

其氨管路上所用网门门应选用氨专用网门,安全网应选用微启式安全网

7.67生产工艺过程中可能产生可燃、有毒气体的尾气处理设施配套的收集系统应设置止同设施,

此气体反窜至生产环节。

7.6.8清防系统的设置应符合GB51283、GB55036、GB50974等标准的相关规定

试生产管码

81建设项目试生产前,应评估并确认试生声话动与湖边环境的相互安全影响情况,并来取相应措施

82建设项目试生产前,应编制试生方案,明确加料试车万案试生产过程中可能出现的安全问题及

其对策和应急预案,以及试生产居正日期等重要内容。

8.3律设项目应根报HG2231和A07T3034的相关要求在试生两投料前开展开车前安全市有

(P8SR),审查的内容应包接1

)项目“三查四定”(“三煮”;查设计漏项及不合理设计、查施工质量及购患、查未完工工程量

“四定”:定任旁、定人员、定措施、定整改时间)发现问题的整改落实情况

b)安装的设管道双表及其他辅助设备设施符合设计安装要求懂配;特种设备已按要求办理

登记使用群在检墨有效期内;安至设施经过检验标定并达到使用条件;

c)安全评佩安全最施设计、HAZOP验析SH建级谨估和S1L.验算及其他要全风险评估提出

建议措值的落案情况:

d)系统吹目冲洗气密试验单机试车、联动试车等过程在在问题及整改完成帽配
e)相关试车资料操作规程管理制度等准备情况

)工艾、设备、气、仪差、公用工程和应急准器等基否耳备加料茶在的现断确说情况

g)发生的变史符合变史管理要求;

h)配备人后数正资质及员工培训考核情况。

8.4试生产过程中应严格控制现场人数,防止无美人员进太试生产区域

8.5试生产过程中应藏加强各类工艺指标的重控分稀试车过程中出现故酸或需常时,应全面排

故障或异常发生的原因,在原因未查明隐重未清除前,不应维续武车

8.6试生产期间亚路缆控制参数、原辅料等发车变更时液严格执行变重管理程序,开展变更安全
风的分析,必感时由没计单稳出且设计亦重联系单及相关设计图纸,并度时对量生产方室讲行修

完善

g运行管理

g.1安全基础管理

9.1.1企业主要负责人、分管安全生产的资责大安金生产管理人员和各岗位操作人员的教育程度、

业知识和技能(含上岗资格)、工作经验和综合素质等应满足岗位任职资格和能力要求

9.1.2合业应开展安全牛产标准化建设,建立并蒸室全员安全生产青仟制,律立家游安全生产管理

系,定期组织开展安全管理体系评审、安全生产缢效考核、外部安全审计等活动,实现安全管理量化评信

考核

9.1.3企业应建立安全教育培调制度,定期开展从业人员安全培训,培训内容包括本岗位的安全生产
信显、危险有害因素、控制措施、操作规程、异常工况识别判定、应急处置方法以及个体防护用品使用科

那险都灾、自数百数持能与方法。当工岁持术、设备设施等发生弯事时,应及时对相英人局讲行两培谓

9.1.4企业应强湖操作规程,并根据操作规程中的重要控湖指标强湖工艺卡片。操作规程、工艺卡月
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应根据试生产情况进行修订究善。操作规程和工乙卡片符合下列要求

6)操作规程应包括并车、正常操作、脑时操作、异常工况处置、正常停车和紧急停车的操作步

与安全要求,工艺参数的正常控测范围,以及报警、联镇值,偏离正常工况的后果、预防措施科

等

b)工艺卡片应包括装置关键工乙过程和公用工程的各类工艺控湖指标等,并与操作规程中的工

艺控制指标以及BPCS、SIS对应的工艺参数值保持一致

91.5企业应每年对报作规程的适应性和有效性进行确认,并且至少每三年对操作规程进行一次

核、修订。本企业发生生产安全事故事件或行业内同类工艺装置发生事故时,企业应及时对操作规程进

行审查;工乙技术、设备设施等发生变吏或安全城酸分析现出繁订要求时,企业应及时组织对操作现档

中的相应内容进行修。

91.6企业应建立设备台账管理制度,对版有设各讲行编号,建立设备台账、技术档案和备品配件管明

制度,编制设备操作和维护规程。企业应定期检测检查设备、压为管道及其仪表、园门、螺栓等附件的安
全状态,及时消除静设备封件、动段备易损件的安全隐患。

91.7企业应建立风障管理湖质,按要求开展安全风险分级管控和险惠排查海理双重预防机湖数字

建设

91.8声及危险化学品重袁危险部的企业应建立银全重大危险部管理制度,测定芽落实重大危险部位

保责任制。企业应当在危厥化学品重太危酸源场所设置明显的安全警示牌程安全包保责任制公示牌

9.1.9企业应按服AO面3084的相美要求建应随至座理管理制度,将总图布置工艺技术、设备词

施、仪表系统、公用工程潜理程序都制股、企业组织聚构、连声组织方式、重安圆位人员和眼责、供应

以及外部条件等纳人查要管理范嘴、确演庵事管理流租,埋液本理中请、安全风验神卧析、审批、密施

验收等程序,建量变重管理台账,组织变里管理培训

9.1.10企业应针对相关西容开展安全风险辨调牙析并根据评信结果采覆安全取险防控措施,制

定虫方。

91.11涉及重实查的,介业院在安合圆盼初证签新的蓝下重额讲行安全数施通计。命业涉及以

下情形之一的,应作为重大变更进行管理:

周边条催发生重大变化的,包括周边防目标发生重大变化,导致安至防擅距离、防火间距等

不符合安求的;

b)生产、销存使用危险化学品的厂房(装置)、奁库、露区等场所的总图布局发生变化的

c主要技术、艺路线产品方案(含中间产品、副产品、溶剂同收)或者主要装置规模、主要功能
布局发生重大变化的,

9.1.12 泄压泄爆设施或整定的覆放指标发生改变时,应执行变更管理程序

9.1.13企业应至少每三年任展一次座重设计图纸间顾和格理发牛总图布局、功能布局、产品方案

工艺技术、设备设施、厂内储运方案等变里时企业应及时委托有资质的设计单位进行全面设计审查与

设计图纸申新。

9.1.14企业应运用信豆化、数字化和智能你枝术建立案湾安全生产信豆档案,包括

化学品安全信良,包括化学品分类信息、化学品热税定性数据、化学品相容性矩陈、化学品安

全技术说明书(SDS)和安全标签、化学品应急处置方案等

b)工步技术信点,包括工艺技术来源,自主开发工共技术或转让的新开发工艺技术的小试、中

试、工业化试验资料以及工艺倍数放大热力学分析衍料,工艺设计包资料,工艺流程资料,物

释平衡资料、工艺操作规程,过程危险性分析资料,以及反应安全风险评估资料等

C)设备设施信息,包括设备设施清单,设备设施选型选材、检测检验信显,设备设施操作规程、招

制策略、应急处置方案等;

d)自动化控制和仪表信息,包括采用的BPCS及其控制指标、SS及SL等级、GDS设置餐料等
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e)公用、辅助工程系统信总,包括公用、辅助工程规模、规格和操作参数等

)其他信豆,包括律设项目安全设旅“三同时”资料,同类企业或同类工艺技术的事故调者报

告

注:反应安全风险评估资料仅针对重点监管的危险化工工艺和金属有机物合成反应《包括格氏反应)

9.1.15危险化学品仓库应设置现场告示解,明确可储存物资种类及其最大幅存量

9.1.16 金业生产运行和作业过程中现场人员的数量符合下列要求

a)危险化学品生产厂房(装置)、销存场所不应有与相关操作、作业无关的人员进人

b)涉及易燃易据、查性气体、查性粉本、址姓性粉尘的作业现场成厂房(装置)的最大人数(包扫

交接班时)不应租过9人;

C)涉及高危工艺和工艺危险度事极及以上的其他危险化工艺的装置区内同一时间现场人员不

应超过2人,厂房(装置内采用符合抗樨设#的防爆墙分隋的,两侧应按照不同区城处理

9.1.7涉及在险化学品重灰危险源,高在工艺的企业,应采用基于人员能位系统的人员聚集风险监

预警等技术,管控生产运行和作业过程中现场人员的数量

9.1.18布置在涉及易墨易爆物质(包括可燃性粉尘)、有毒气体(粉生的厂质装置)内的远程仪表间

不应设固定操作岗位舞应设们禁管理,禁止无关人员进人,限制在房间肉工作雕间每月1上及以上

人员数量不应超过2人,

9.2操作安金些求

9.21企业应和用密用生产工艺,确因工艺需要加料、出料转料、分离、取样等工屋为非密闭时其

在的场所应采取防物料泄漏的技术措施。

9.22位险化常品液体的加料转鞋应采用亲团有或反应过程市固张物料留车统分批)加料、转

提作应优先采用质先混本化(磁、清能、分随等)、机模输满为南满等常用施式,根有联领停止加

料、转料功能。阻体物得加料明应结合加料进程亡生粉尘的可能性设置除尘说施,增期清理尾气
线内的粉尘。不趣定、通空气自燃零固体物料不应直接在反应设备上开盖投料

9.23涉及可楼气体、盖化格以及蕴性查推服平素别1素别2作距的装雪和能端,庙采用资闭取样

统进行取样,储罐的凝液残液)应密阴排人用敢集系统。

9.24企业应防重加料借说和加料顺序加鞋前应采取可的物料跟核查精施,对物料外包

上的安全标签进行复核确认

9.25生产讨程会题生气他成有不海气牛成的反应,应者虚量大产气读素可能屏致设备帮尿的风的

开明确安全操作条件。

9.2.6小剂量辅料(包指释化剂器剂、添加剂等)的配湖过程中,涉度可燃室体、有毒气体使用或产生

的,应在专用配制室(柜)内操作,配湖室(柜)应设置机核通风设能可燃气体和有毒气体探测器

9.27蒸缩设备内存在焊炸你酯化物、过氧化物、重氢化物自反应物质等危险物料富集的部位,应定

期进行组分分析,采取抑制措施并定期清理排放。

9.28在易燃易据液体、调空气自燃物料的输送~温就铺存等过程中应采取控温、隔绝空气或指性

体保护等措施,

9.29危险化学品应储存在企库、错罐、堆棚(场)等专门储存场所内。化学品包装物不应长期堆放有

道路上或厂房(装置)周围

9.2.10厂房(装置)内物料的存放符合下列要求

)原料、辅料、产品、中间产品、副产品、包装物等应定点存放,存放量不应超过单班或单批次健

用(生产)量?

b)原料、辅料在放量需要韶过单班或单批次使用量时,应按GB51283的要求设置中间食库

c)原料、辅料单个包装物的满装量超过其1天(24b)的使用量时,其中间仓库设计存放量不应赶
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过1个包装物的满装量1

d) 物料的堆故不应影响应急蔬散和消防救援

9211企业生产、幅存的化学品应有与其相符的8必,化学品钗装(叙括外钗装件)上反粘贴或者控

相符的化学品安全标签。SDS和安全标签的内容、型式应分别符合GB/T17519、GB15258的相关

规定

9.2.12 危险化学品槽罐车不应直接在厂区内进行卸车装桶作业

9.213涉及黏性胶状物、固体物料和易海固、易结品物料的,企业应采取防止物料在设备、管道内堵

的措施。

9214燃炸物的输送管道及其网门堵基后,金业能米跟溢剂浑解、清洗等安全可章的方式,不应使用

抽稠、冲击、拼床、酸击、烘烤等方式强通含有销基、狭基等含能基切的危险化学品在输送转移过程中

采取防冲击撞击措施。

9.2.15半固定式管道的对接处应设置明显标识,并采用工乙作业板管理、避免接错

9216不同种类,不同属格的产属采用共线设施进行生产时,企亚应在共藏设施排空物料并清洗、

换干净后再切换产品生产。

92.17采用共线设随时,企亚应制定完善的工艺操作规程、安全管理制酸,明确设备清洗、置换、自投

系统参数调整等方面的要求。

9.2.18使用水环贰真空系抽真空时,企重应至少舞月检测一次真空缓冲罐内可燃物的含量

9.2.19采用熔握换热瘤统时,企业屋至少辑月腔测二灭赔盐中反应物、溶剂的含量,或反应物中熔热

的含

9.220企业应雕报它器风险端退介析暂果,相服GBT30001的相关规温,在但学品牛产、极运

储存等作业场所和有关段施、设备五设置明显的安牵警示标惠

9.3安全仪表管理

931个业应准立仪卷、控额系蓝日常维抬保期跨,律立方存账制定维指计划霜规程,并控制府

开展仪表、控制系统的维护、测试、变更工作
9.3.2企业应建立联领管理制度,制定并执行联领停运变更亚叁签和审插许可程序

933SS的检制试国符合SS安全要求规格书(SRS云sI重证(验算)摄告的赖验测试覆盖率、

验测试时间间隔(周)等相关要求。

9.34sS应挡丽G/T2820的相应规密和SS安全慙求,密期开限请德安系复审,在亦事将用

开展功能安全评估。

9.3.5控制系统的人机装口等质设置不同级别的权限保护,严格管理外部道同

9.4异常工况处

9.4.1企业应全面辨识装置、设备段施的异常工况情形,开展安全风险辨识分析,确定处置措施和处置

程序

9.4.2企业应制定报警管理制度,明确管理机构,设定报警管理的关键指标,对BPCs、SS、GDS等系
统的报雪进行分级、分类管理,重要报雪应有报雪原因分析及处置记录,并定期统计分析报雪率,优化推

第设置,过必误报数量

94.3企业应建立报警响应机制。BPCS、SIS、GDS及火灾报警系统等报警后,处理人员应立即确

招警信良,分析明确招警原因,并相报情况自动应氯留室,表经理场认,未分析据警原因的不应消

报

944反应设备故监停车后应关闭进料阀,修止加热,属于放热反应的应立即启动冷却系统。冷却

统或报拌故障时,还应将物料分散转移至其他正常运行的反应设备或排放至收集设施中
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9.4.5根据温度或压力急例并高、物料突滞或冲料等现象判断为反应失控的,应先按9.4.4进行处置

仍无法控制需要泄散的,物料应泄散全预先加人泽火剂的设施,不应适观就地排放

946涉及氯气、限化氮零总性毒性属于类为1、类朔2气体的尾气描排系统出现放障时,应能及时

锁或远程启动备用抽排素统,

9.4.7涉及危险化学品的设备、管线,作业人员应将拆装部位前后漏泄压、吹扫置换,与运行系统有

效物理隔离,并经挂牌上领等方式确认后方可进行打并作业,物理隔离不应以水封或关闭周门代

盲板

9.4.8需要进行带压密封和带压开孔作业的,应开展安全风险辨识分析,两满现场环境和设备状况,

定并落实专项作业方案和安全保障措施,并由是大效进行作业,下列情况下不应进行带压作业

a)设备、管道内存在急性毒性属于类别1、类别2危险化学品的

b)设备、管道未经测愿的

c)无法有效阻止材料测致维经护展、结构和材料的刚写或强度不满足安全要求的

949异常工说处置过蟹中,同二那位个应进行交义作业,间一装置区内现勒人负个应酯过6人,尤关

人员不应进人作业区域

1O检维修管理

10.1企业应建道设备设施检维修管理制度强军刻定设备验维整计划并按准划开般日常和定期检排

作

10.2检维修前企业虚落实定检维修力案,定校罐解人员定安全措施、定检维修质量、定检维修进

等“五定”原期。中,检维能力案应乱含变金风防雕识你新整明指施应急处置措编及安全验收标准

内容

103检维修过整中庭执行安金轻制拼能,隔离能量和位险物成,并进行监督检童确试。检维修后应进

行安全确认验收。

10.4检维修时承应随意拆除、挪用威停用要金设施,确实需要据膝或停用的取进智安全风险辨识

析,并采取临时安全措施,且在检维修完毕后立即复原

10.5企业应按照GB3071的规定调定动火准业受限室间准业等特殊微许可制度,对特殊作

的申请、审批、许可监护、要施和验收全流程进行规范化管理。涉及存在危险物料或带压的设备科

管道打开、高压水射流、蒸汽葡洗等其他高风险作业的,也应制定相关的作业评可制度,并按照制度

执行

10.6涉及重点监管的德酸化工艺、危险化学品重大危险源的企业,应尹展特殊作业全过程智能

监控管理,实现特殊作业申镇、审批、难可、监护、实施和验收金流程程康化、规范化、信息化、智能化

管理

1应急管理

1.1企业应建立应急管理组织机构,明确构成单位(部门)、人员及其职责,确定应急指挥和运行机制

有毒气体量大存在量构成低险化学品重大危险源时,企业还应控照HG20571的相关规定设置气体

护站《组)。

11.2企业应组湖生产安全事放应急预案,开展预案培训,并根据本单位的事故风险特点,每年至少性

织一次综合应急换案演练或者专项应急预案满练,每半年至少组织一次现场处置方案演练。应急颜端

结束后应及时对滴练效果和应氢预案的适用性进行评估,对在在的间题及时够改,并持经完善应

预案
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11.3企业应当在应急预案的基硼上,针对工作场所、岗位的特点,编湖商明、实用、有效的应急处置卡

应急处置卡应当规定危险场景的应急处置程序和措施,以及相关联络人员和联系方式,便于从业人员

带

11.4企业应建立应急物资储备制度,按要求建设(微型)消防站,根据GB30077等标准的相关规定科

应急预案的要求配备相应的应急物资,并定期进行检查、维护保养和补充、更新,保证资部充足有效。

及有毒气体生产、储存和使用的企业,应当配备至少两套全封闭防化服
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附A

(规范性

精细化工常见的危险化工工艺安全风险管控关蚀要求

A.1硝化工艺

A.1.1连续化萌化工乙的反应、燕循(箱帽)、浓缩等单元应定期检满错化物、期产物的浓度以及物

成分比例,对简化朗产物的危险特性进行风险辨银与详估,正米取相应的安全管控蓿能,且在操作规程

工艺卡片中明确相应的控指标。

A.1.2萌化工艺应按重点监管的危险化工工艺安全控制覆求,并结合反应安全风险评估、过程疮险将

分析结米,针对反应温度、搅拌电机(端环架)电流(转建)、萌化刑流量(流量比值)、冷展压力(流量)、冯

却水pH等重点工艺参数段置具有远传记录和超限报警功能的在缓监测装置

A.1.3萌化反应器应设置紧鱼的却系统(绝热萌化、微通道反应器除难);热置温度超过物料7⋯的

涉及硝化物的蒸馏釜蒸缩(精馏)塔再沸器等应配备紧急冷却系统

A.1.4硝化工共应酸工岁年产和安全的要求,设置温座的高、高高报鹭,高高报警值与进料、加热、冯

却等联镜,温度超限时自清切断进料、停上加热并适时开准紧急冷却系统(缩热反庵器和数通道反应

除外)。硝化反应器搅拌重流(速率)或循环要电流应设置高低报警和高高、儒低报警,高高、低低报

值与进料联锁,搅拌系统故障时应能自动停止加料

A.1.5硝化反虚器应设置至少2重具有远传记最和越限报警功能的温度在线监测

A.1.6萌化反盛进料原来取双重切断措施如来用湖节球图并关网原进料装等指庵的组合)。硝

反应签应通过限割进样管径、设置限流孔板调节阀物理限位或分排加料等固定不可超调的限流设施

控制最大允许加料速度,

A.1.7涉及硝化物的化料、浓绍正燥家需要加热的工艺过程,热数温应超过销料7,时,热提应采

“双重切断““自确们断里紧鱼冷扣直动切骄肉都泄温检测”签转施之一、动切断设施采用调节球

阀、开关阀等,并与工艾温度联锁。

A.1.8装置安全条件未确认前不应开库硝化反应过程中物料配比发生异常时,虚立即停止进料

A.1.9除已采取物斜置换春为事故减缓猎施的萌化反应器外,对发生事核可能相互影响的硝化反应

器、储罐(槽)等设备,相互之间应增设自动隔断设施

A.1.10硝化反应过程中连缓或分批加入团体原料的报作应采用预先源体化赔融、溶解、分散等)、机

械验送或气力输关等密闭古式,承国有联错停止加料功能

A.1.11蒸馆(精馏》设施的温度、压为、液位、出料流量及冷提,携程的温陵、压力等工艺参数,应设

瓦有远传记录和都限报管功催的在线临测装福和联结拉。带及硝化物的蒸馏(精细)温度异常上升或

不出料时,应立即关闭热媒,不应继续加热、干蒸

A.1.12硝化物化斜、浓缩、干强、蔡取等需要加热的主时程,应设置且有证传记录和超限报警功能

的温度在线临测装置、并与加热联领,温度超限时,应能自动切断加热,并适时启动紧急处置措施

A.1.13萌化工艺全流程涉及易燃、易理物料的设备应设置指性气体保护、吹扫设能;减压蒸馏(

编)、直空干燥等负压操作的设备应采用惰性气体破直空

A1.14险给执后应增通道万应T步外,踏化后应照应部报丁少护制难品和物缸俗险性,石心圣助一

种对系统有效的持续减绳措施,包括抽制泽灭、骤冷浇灌、倾泻排放、安全泄放、物料置换等,并符合下列

要求

)除设置安全阀、爆破片等安全漫放设旅外的减疑措旅应能远程启动

b)采用倾泻排放措施时,应设置专用的泄放应急签(精),应急釜(精)应根据物料热稳定性设
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冷却搅拌或抑制泽火等设施、并实现远程监控。建设项目涉及易燃易爆、毒性介质的准放

急至(槽)应设置在硝化】房(装置)外侧安全区域

A1.15胡化及应落、萌化物后处理设施和胡化物储罐(仓库)反设置近程视频监控改施,以及与操作

所张部加有指为育。作测作所言的湖湖现,外物班银出源指多部在命单。指科的

的萌化反应器、萌化物错罐(库房)应持续进行温度在线监满,在温度算常变化时能及时报警并远程后动

急处置设的

A1.16反应工艺危险度等级3级及以上的硝化工艺(维热硝化工艺、微通道反应器除外),反应器报

排(循环杂)应设置快速自启动的应急电源供电(自启动发电机、EPS应急电源供电等)

A.1.17 硝化工艺操作规程应包含下列内容:

a) 带科停车时的工乙控刷指标.报晋参数等

b)针对硝化系统温度、搅择器(循环系)进科降却系统等异常的处置措施

c) 超温、超压事故场景的应急处置要求

d)搅择器(循环泵开启、修业的操作要求,特别是反应过程电辊拌覆《循环泵)中断后重新开启

的条件。

A1.18涉及萌化物的设备带道,长明停用或进行动火作业、受限空间作业前座冲洗干净,确保管道

设备内无残留的硝他物,并服据GB30871的有关要求采取危险物质、能量隔离措施

A.1.19硝化工艺的生产面行和操作还应智合殖化工艺相关国家标准和行业规范的规定

A。2氨化工共

A21氯化工万应按重点监管的危险化正工艺要全控制要求;并结合反应安管风险晋估、过程危险性

分析结果,针对度应器肉温座、尿力整择电施(速率)氧化潮进料强及控料配地序参数,设置具有远得

记录和超限报肾功能的在线监测装置、

A22氯化工艺应按正艺生两和安谷的要表段置工艺温应、压力的高、高商报管弱高报需值与冷
却、氯化剂进料掌联锁反应温度原力超限时自动切断进器并适时调大冷媒流量,被搅拌的釜式反

器的搅拌电流(通养)应段置高、低报螯和高鑫,概蒸报繁高高、低展报管值与置化剂进料量联镇,反

釜内搅拌系统故障时应雀动停止加料班采取必要的冷都等措施。
A23氢化反应置气讲着管应设智繁弧切断酮和非源设施非设管氢气讲精流量张限或气化器一反

器压差值任限时切断氢气课料的联锁,所下物料万唐

A24氯化工艺涉及三氯化确、氯化亚砜等遇水周烈分解的品水物料应控制反应原料、溶剂的水

分残留,换热系统不应直接采用含水的换热介质;必须采用的,应采取防止总承物料与其接触的安全

结施。

A25氯气缓冲罐底部、镇(过滤器低部应定期检测三氯化氢膏量,并定州排污,确保排出物中三

化氮含量小于0.5%(质量分数)

A26洁氢气化器、筑罐等设备的限山、游位、温府等参数,应说要有记传记录和相限指警功能的有

线篇测装置,并与进料设施联疑,

A27液氯钻罐、液氧气化器和氯气缓冲强应设置安全阅,安全阴前应申接强破片,强破片和安全民

之间应进行压力监测1安全阀放容线引至吸收装置,不应盲接排放

A28液氧气化应采用全气化工苏,不应律用爸式气化器、气化器应针对组气温座、压力以及加热料

水温度(或蒸汽压力)等参数设置就地显示仪表和具有远传记录和超限报雾功能的在线监测装置,并科

氮气混度,压力与气化加热设施联锁,

A29液氯错罐区应设置事故应念罐,事放应金罐的容积应满足罐区内单台答积最大液氯储罐的体

罐要求,并保持字罐。淮氧销罐锁存系数不大于0.8(容积比),销罐应至少设置两种不同原理的民有词

传记录和超限报警功能的液位在线监测装置
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A.2.10与干燥氯气直接接触的设备、设施,不应便用铁材或钛合金材科

A.211与湿氯气、氯水直接接触的设备设施,应选用钛钯合金、双向不锈钢、哈氏合金等具备抗氯岗

子应力腐蚀特性的金圆材料,或CPVC(氯化聚氢乙始)、PVDF(聚倡二氮乙通)等经氯离子滞透验证

非金属材料,不应使用奥氏体不锈朝材料;涉氯装置区设备、设能外表面存在氯离子应力属蚀风险时,

采用涂层或阴极保护等防腐蚀搭施。

A.2.12液氯槽车装即应便用金属力同管道充装系统,开配备紧总切断网

A213涉及少量氢气满溺的场所应设置带吸风取的移动式直空抽吸软管,并送至氧气吸收处理系端

进行处理,移动软管应能延伸到可能发生泄漏的区城

A214反应工乙位险度等级3级及以上的满化重艺反应器的搅择(蒲环架)应设置快连自启动的同

急电源供电(目启动发电机、EF5应急电源供电等)

A.215涉及氢气(液氯)的设备管道打开盖应根据安金风险评估籍果,采取能量隔离和倒空、隔离

清洗、置换等相关措施。未采取措施直接进行打开作业的,作亚人员应佩藏有氧气防护功能的化学防

服、防化学品鞋、化学品防即手充,两化学品头取,作业现场应设置粒急冲涨和洗眼设备,并配备急粉

药品

A216进人涉及氧能装置区和其他涉及氯气(液氯)场所的操作、巡检入员应携带便措式氧气探测排。
A217液氯(氯留)的倾、输送、使用和应急处置还应释合GB11984、Q/T44的相关规定。
化T步的生产运福和批帽环应符合领业T力租类国家标准和行出规范的规宿

A.3氟化工艺

A31氟化工其应按重点监管的籍险化T工共资牵控髓要求非结合反应安信风险晋估、过程位险

分析结果,针对度应器卤温度正力、强排电流6速率列投料配电额化剂进料量瓶化物浓度(控制氟化

反应器称重或液粒)等卷数,设置有通我记通和超限报签功能的在线监测装置

A.32氟化工艺应按工艺生产租委全的要求,设置温度压力的高高高报需脑高振警值与加热、

却和氟化物进料囊锁,反应温度、压为超限时自动韧断进料强时调天冷限流能带搜拌的釜式反应

的搅拌电流(建率应设量高、低报答和高高、燕惩报管高高、低感报警值与氟靴剂进料量联领,反应签

内搅拌系统故障时应自动停止加料。

A.33采用益式浪租工艺的氟化反应器应改置两种不同原理、具有远传记录和超限报警功能的液低

存线监测装置,确保物料体积不招过反应器总容积的80%

A3.4含有颌化复等酸性介重的掩热设备,应在线监测管道中换热乔质的酸离子含量、电导率或

pH。
A.3.5氟化反应和后处理工艺不应使用与物料不相容的换热介质

A.3.6按触氟化氢物料的设答管道及理法益签应选用耐氧材料,接触含水氢氟酸等酸性物料的说

备、管道及其法兰等应选用耐酸材料、

A.37无水氧化氧钻罐的储存系数应不天手08(器租钻端应设置两种不同原理、且有远传记调

和超限报警功能的液位在线监测装置。

A.38无水氟化氢错罐区应设置事故应急罐,事故应急罐的儒存容积应不小于罐区内单台容积最大

无水氟化氢储辑的容积,并保持常空状态。

A.3.9无水氟化氢槽车装卸应使用金属万向管道充装系统,并配备紧急初断阅

A310新理无水氟化氢循存、装卸设能(含事故应金罐)应设置在密阴结构的理流物内,并符合下列

要求

)密用律筑物设置门槛或围摄,门整(围报)的高度应不低于300mm,且有效容积大于单台量大

无水氨化氢储存设陈的公称容积;
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b)密闭建筑物外围门、图等密封面设置雾状水喷淋装置

c)需团建筑门与有毒气体粒满报雪系统联领;不设置面户,或圆尸与有毒气体检满报雪系统联领

d)配套设置有毒气体检测报警系统和氟化氢抽吸处理系统

A三部加自部应租作年育和种加音明日动型作湖明们排系。

观指尔理系深微价保粉)租表重相民能测部

综合考虑堵画和倒罐作业时长、准画管检相速率等因素。酸液循环象、尾气风机应按一用一备设置,月

和

A312反应工艺危险度等级3级及以上的氧化工艺,反应器的搅排(蒲环裂)应设置状建自启动的局

备电源供电(后动发电机或EPS应急电源供电等)。

A313声及藏化氯(包括含氯氟能的行质)的设备、管道打开解应根播安全风险详信结果,采取能

隔离和阀空、隔离、清洗、置换军相关措旅。本案取措能直接进行打开在业的,作业人员应佩藏有氟化

及氧祖能防护功能的化学防护服、防化学品鞋、化学品防护手系站化学最置,作少理场应设管应鱼

淋和洗眼设备,并配备急救药品或冲洗液等。
A314氯化氢的铺在输送,建用和泄溺处置还应符合GB/T28608HG/T003、HG/T4685的样

关规定。氟化工艺的重产运宿和操作还应符合氯化工艺相关国家标准和看业规電的规定

A4重氯化工艺

A4.1重氯化工业应挖康点监管的施险化工工艺安全控酮要求,并结合反酸全风险率估、过程危网

性分析结来,针刘反应灌内温度、压功现拌电流《建率)或循环聚电流、预混流像化加入方式的重氮化邪

讲料量(或重氢维分加发量)、反防勒盾的配料出等卷数,设置且有说传记录、相眼报繁功能的在线验满

装

A4.2重氮化工艺应教工艺生产和酸全的要求,设置需度的病概报肾和高障低低报管,高高、低得

报警值与进料、漫却联衡,反应溺应超限融自两动断进粒,并适时开启冷却。重福化反取器控拌电流(逵
率)或精环至电灌疗设量高、低报繁和高高低低报签:离在瓶低报签值与讲料囊销,重氧化反应签内

拌系统故障时应能自动停止加料。

A4.3重氮化见反随体系含水量不于40面前,应设置紧急催军系统,采用餐式、管式反应器的,应

取紧急冷却、抑制灌灭、骤验浇灌、倾河维数泄压遭强、物料置接等方法中至少一相对系统有效的减

措施,且除淮压泄烟补的减裂措施应能远程控丽,若采用顿丐排放措施,应设置冷都搅拌或抑潮泽灭等

设施,并实现远程监控。

A44重氯化工岁反障休系瓷水量小于40%,目固体原料在反应期间露续或符批加人反应签(非一汽

性投人)的,应设置自动加料装置进具备故障联锁停机功能。

A4.5重氯化工艺反应体系含水量本于40%的,反应酯环冷加求(冷流球)系统应在线监测冷却(泻

冻)水的pH,pH异常时应采取相应指施。

A4.6重氯化物的茶取或稀释工为过程的温府、尿力、指排电近《强家)、稀释剂加入量等参教应设

且有证传记录、超限报警功能的在线监测萝警王壮出能向可浆取剂或箱释剂讲料量联销,温度超限

自动切所进料

A47重氮化物的静置分层工乙过程的温度、压力等参数,应设置其有延传记录、超限报雪功能的有

线临测装置和超压泄放设施,泄放管应接人储罐或其依容器。涉及重氩化物的静置分层工节过程应

用自动分层作。

A48涉及重氮化物脱氮的反应工艺,温度、压力、控排电流(速率)等参数,应设置其有远传记录、避

限报警功能的在线临测装置和招压排故设施;工步温唐、压力应与重级盐加料量联错,温声、尿力留限

自动切断重氢化物加料.自动开户超压排效设施

A4.9涉及重氯化物干雄等需要加热的设备,温度、压力等参数应设置具有远传记录、超限报鹭功能

2o
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的在线监测装置;工乙温度、压力应与重氮化物进科量、热账流量和情性气体保护设施联领

A.4.10涉及重氯化物的精(燕)帽单光应改置温度、床力两、做报雪和高高、然低报雪,两高、低低报

值与搅拜电流(速率)、冷媒流量联领,

A部应里最额合育在命清,室样和部确里额物指管加来

部体置吹名行单。国激物⋯证子现外地视指部的海到,机部及里数调银宿明眼存种里数

物残留物)的过滤器、输送管道和幅槽等设备应米取保温或伴冷措鹿

A4.12反应工艺危险度等级3级及以上的重氯化工艺,反应器的搅排(髑环聚)应设置快速自启动

后备电源供电(自启动发电机或EPS应急电源供电等)

A.4.13需错存的固体重氮化物应测试其5A(自加述分解温度)。重氮化物的运输、错存温度应得

于AlI

A.4.14重氯化物储存众库内应酸置强制通风红外热成微监测报雾和视额监控等安全设施

A.4.15带料停车的重氯化反应器应排续进行温度在线监测了强应异常囊化时能及时报警并远程启动

紧急处置设电。

A4.16涉及重氯化物的设备带道,长期停用或进行动火作业、受限室间作业前应冲洗干净,确保

道、设备内无残留的重氮化物并根据GB30871的有关要求采取危险物质、能量画商措施

A.4.17重氯化工西的生商运行和操作还应符合重氯化工艺相关国家标准和行重规范的规定

A,5过氧化工艺

A51过氧化反应设资和过氧化物加着管线在额投用之丽应进行钝化处理去除可能残留的铁、铁

等金属离子,辨识碱液温人含过氧业氧价质的风验班制定管控措施

A52过氧化里力应接重点脑管的轮险化工工为酸牵控额露求非结合反应强全风酸评估、过程微

性分析结果,针对反应温度、控排电流C述率为反应物进科管或流量对氧化剂说量等参数,设置具有远

传记录、超限报蒙功能的在线盛满装置反应物进社管应设置繁鱼切断倒;过氧化反应段备应设置紫金

冷知、器急油故设施。

A53过氧化反应应孩工艺生产和发全的要求酸置温度的高高高报雾,品高报管值与冷却、加热

反应物进料等联镜,反应墨度超限时直动切髑进料和加热系统,适耐调大冷效策量,反应失控时应采职

紧急泄放。反应签载拌藏(速率)应设置高抵报警和高高抵低报警,高高瓶低报警值与反应物进料

联锁,过氧化反应签凶搅拌系统故障时应能自动停正加料。

A.54采用氧气作为过氧化剂时,氧气进料管应安装止回阅,设置指性复体紧愿充入系统,并与反应

温度联锁,过氧化反应温度超限能紧急送入惰性气体

A.5.5采用过氧化氧作响过氧他刻时,应通过眼制讲斜管径、采取限流孔板器固定不可韶调的限流排

施来控最大允许流量。

A.56过氧化反应器应至少采取一项反准繁鱼终止措施程括注人继止剂、紧鱼冷却、紧鱼泄放。如

果用繁金泄放措施,清体应讯速排资系过氢化物专用事故应鱼流精)。事故应鱼滋(槽)应龄开设置,

先故人充足的应鱼水,并设置指拌设备或在泄超签细土设雪事故补水管线,以防系统韶尿发生想林

A57涉是过缸化物的装取、中和、分层、于提等单元,应设置民有远传记录、超限报雪功能的盖度在
线监测装置,且与冷却(加热)联领,并设置温度超限处置设施

A.58涉及过氧化物的蒸馏(精馏)提作,应结合过程依险性分析结果和物料稳稳定性数报资料,针

蒸馏(箱溜)温度、压力、进料流量以及冷账、热螺流量等操作参数,设置具有远传记录、超限报警功能

在线监测装置,并将温度、压力与进料流量、冷强流量和热强流量联领,避免再沸器干烧、再滤器内温用

高于物料工等易发生操作失控的异常工湿

A.5.9过氧化物牛产装置中含有机过氧化物、浓座70%及以上过氧化氧的设备、管道系统和工方系绩

的管道末端不应采用双阔等可能形成封闭空间的隔离方式。涉及过氧化基甲酸、过氧化甲乙酮等空
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力易发生分解焊炸的过氧化物的生产应按照规范要求漆加稀释病(脱做剂),且生产、输送过程应避免

生报动、冲出或摩擦,

A5.10过氧化反应设备应优先选用不锈钢材质,不应采用碳铜等材质,防止在酸、赋等属蚀环境下

生较高浓度铁离子,引起过氧化物分解。

A5.11需储存的固体过氧化物应测试其SADT。过氧化物的运输、储存温度应低于其SADT

A5.12过氧化物SADT低于当地环境极编最高温度的,应采取冷却储存方式。可常温销存的过氧化

物加样文十胡报,十面沉同钟在并温农积源,动都口,强称都卷常,加白

原剂、易燃或可燃物、硫、磷等禁品物分开存放,包装及容器应完整无损坏

A513反应工乙危险度等级3级及以上的过就化重艺,反应潜的搅拌(蓿环架)应设置状建自启动的

后备电象供电(目居动发电机或EF5应急电源供电等)

A514生产现场的过氧化物温高或未用室的过集化物应及时清理入库,不应长时间放置在现场。测

及过氧化物的厂房(装置》、销罐区、企加等生产、使用和储存场所由不应样在水封、地沟等可能发生过

化物带留的设施或结构,

A515过氧化物铺雄库房)带料停车的过氧化反应器应安装具有通传记满和超限报警功能的温度
在线监测装置,温度算需变化时能及时报警并远程启动紧急处置设施。

A516涉及过氧化物的谬备、管道,长期停用或进行动火作业、受限空间醛业确应冲洗干净,确保管

道、设备内无残留的过氧化物,并根据GB8087工的有关要求采取危险物质、能量隔离措施

A517过氧化篇的泄潮处置应符合G/T687的相美规定,过氧化工艺的生产运行和操作还应河

合过氧化工艺相美国家标准和行业规范的规足

A.6格氏历历工(金格氏试孤私备)

A61格氏反虚工艺含格民试剂湖备)应般都反庭安全风龄评信理程危险性分析蓿果,针对反应渴

度、压力、进料量控排电流(速潮或循环泵电翼落参数,设置且有远传记录、超眼报繁动能的在线监满

装置

A6.2格氏试确制备租格氏反应工艺应接正艺生产和发全的费求校置温应的高高高报警,高高推

答值与冷却联镇,格氏反应工艺温度还应与格氏武剂霉反应物进料联锁,反屋强度屋限时自动切断进

料,适时调大冷提流量。格氏反应(含格氏或测精备的反应器撞拌电流(速率)应设置高、低报警和

高、低低报警,高高瓶低报警值与格氏试剂配制或格氏反应的讲料量联镇,应应签肉报拌系统故陈时

白h比加

A.6.3格氏试剂制备设施的换热介质不应直接采用含水介质
A.64格氏反应工艺(弯格氏试测制备)应明确氮封系统的氮气气水量指标。当共用尾气系统时,房

采取防止尾气互串的措施。

A65格氏试剂制备过程所用金属镁运用能先级依次为蝶轻、镁条展粒,反应放热量较大且难以投

温时不应使用镁粉,

A6.6格氏反应的原辅料、溶剂(含回收在用中水金能禁对氧化物等杂质含量给检测合格方可体用

A67格氏反应(含格氏试剂湖备)前,应做好系统无水化处理及情性气体置换,确保系统水含量和

含量合格再进行后续稳作,

A68格氏试湖制备提作理程中应明确引发成功的判定依报以及引发失败后的应鱼处理措施。卤代

粉讲料应梁取双初断(如梁用切断解,手动细,修小鉴割等措施组合).泄鱼单进加料讨控讨量的护

指施

A69格氏试病制备时,投人引发剂后未引发的,应立即排查原因,对物料进行安全泽火,在压力与满

度税定后再进行后处理,不应直接升温或继续添加引发剂

A6.10格氏试剂应即产即用,不应长时间存放。带料停车的格氏试剂制备反应器、格氏试剂储端
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(槽)应进行温度持续监测,温度异常变化时能及时报雪并远程启动紧急处置设施

A.611涉及格氏试剂的设备、管道进行动火作业或受限空间作业前,应泽火处理清除设备、管道内残

留的格氏试剂,开根据GB30871的有关要求采取危险物质、能量隔离措施

A立输笔程加型损输笔说解湖渝年六齿相辊作本加释名输统程加型病输笔说

制备)相关国家标准和行业规范的规定。

A.7.1加氢工艺应按重点监管的危险化工工艺安全控制要求,并结合反应安全风险评估、过程疮险将

分析结米,针对反应设备内温度、压力、控排电流《速率或磁环架电流、氢气流量等参数,设置具有远

记录、租限报置功能的在线监测装置。

A7.2加氢工艺应按工艺生产和安全的要求一硬置疆陵～压力的高高高报肾,高高报警值与进料、
热、冷加联销,反应温声、乐力丽限时自切断讲斜,关闭加热,适时加充冷提流量。签式加氧反应

的撞拌电流(流率)应设置高、低报繁和高高、低低报警,高高、低征据警值与班料量联镇,反应签内报

系统故障时应俺自动停正加料并繁急停车。
A.7.3 加氢反应氢进料管应安装止回阀和紧急切断阀。

A.7.4使用氢气钢瓶供氢时,氢气钢瓶的总几何容积应不大于1四,且应看放验于生产设施边缘

败蓬内或本厂房(覆置)首层一侧的钢瓶何肉并有解瓶架等可靠的固定措施厂随装置)内钢瓶间气

其他区城应采用防火墙雀隔。氢气钢瓶距明水或煎发夹花地点的防火间距不应小于刊5m

A.7.5采用氢长管指车供氢时应聚用金属敏管连接江流意管,汇流总管虚安装乐力表和温度表

使用时应避免长管拖车上压差大的钢瓶之间通过汇流管进行均压

A7.6加氢反度催化潮进行活化时应控氧含能调率气自感的催化剂重换随,应摇催化剂在反应

置内钝化处理。易自燃的催化萄(如雷尼课)骤加催化剂过程应采取隔离空气的摧施,有应敲口加料

A.7.7加氢反虚加料面,所有源级管道及设备应用氧含量小于3%《体积)的怕鞋气像置换合格

A.7.8涉氧设备及管道的流材湖工应着虚氧愿班加应方器及Ⅱ管道的耕质游合SH/T305

的相关要求

A7.9与加氢反应设警直接相连的设备压方等级应当加氧反应设备压力蘑级一做,并设置防止

统超压的联镇切断和安全能放设施。

A7.10加氢反应设备应酸置具有远传记录和超限报雪功能的氧含量在线监测强置,当氧含量异常

高时,应立即停止供绳复军系结中的氧含量不应超讨0.5%(体租)

A.7.11室内外架空或理地铺设的氢气管道和汇流排及其法兰间应互相跨接翻接地

A.7.12加氧反应系统质设计安至泄放设施。氢气的放空(散)口出口处应段温度检测超限报警和

气(蒸汽)自动灭火系统,氢气故空管的管口处应设置阻火设施。加氢装置区城应保持通风良好

A.7.13氢气的使用、输送和储在应符合6L062、GB工0729的相美规定。加氢工艺的生产运行

提作环应符合加氧工步相关国家标准和行业规范的规定

A.8光气及光气化工艺

A81光气及光气化工乙应按重点监管的危险化工工乙安全控潮要求,并结合反应安全风险详估、过

程位险性分析结果,针对一氧化霞和氯气含水量,反应物质的配料比,光气进料流度、擦拌电流(速率)等

重点参数,设置具有远传记录、超限报警功能的在线监测装置

A82光气及光气化工艺应按工艺生产和安全的要求,设置温度、压力的高、高高报雾,高高报露值与

冷加、讲料联铺,反应温唐、尿力糊限时自动切断讲料,话时开启冷加。反应签内掩排系统故疏时应相

反应安全风险评估、过程危险性分析结果采取自动停止加料、紧急停车等措施

A83光气及光气化装置应设置独立的SS,SS应具备紧盒停车功能,事故状态下能自动和手动
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急停车,停车联锁报雪应外接声光报警器。S15报警信号应通信至DCS

A84进人死气合成的原料一氧化碳和氯气含水量均应个大于50m/m。光气合成及光气化的

合.Ⅲ系省M保行十得,量理不分强人

A85含光气介质的设备和管道不应使用视镜,如工艺确需使用时,应选用带保护飘的视镜,且应在

视镜附近设局部负压抽吸排风设施,排气接至光气酸环系统。含光气介质的管道上不应设置易泄葡的

管道附件(金属波纹管、套阿补侯器、球形补偿器等)

A.8.6含光气介质的管道不应使用蒸汽、热水加热或水冷却的套管

A87含光气介质的机架使用的密封液应使用与工艺杀件相适用的介质,不应用水或水性溶液。强

封液压力应高于工乙侧压力,还应有整湖密坩液地青准础的设施,并在机架附近设局部负压抽吸排风词

能,排气接全光气破环系统。

A88测量光气及光气化产品集产装置中有排介质的在线仪表与管道的连接方式应采用法兰或卡

连接,不应采用螺纹连接,与物料接触的权表内部连接部分,均不应采用螺纹连接

A.8.9光气化有毒物料座采用密闭取样系统,不能采用密闭取样系就的场断,应采取防止取样时接解

有每介质的指距。

A810光气及光气花生产装置内含光气介质单元应采取分段隔商措施设置重放繁急切断倒进行机

断分区,将大装置分别分剂成多个小段,每个区城的气相空间应与光气破坏系统相连,液相空间应与

故收集相连。

A811光气及著气化装置应设置光直酸坏系统死℃酸环系统应钗括正常生产时的尾气间收及破坍

处理系统、事故时的紧琴车及应氩破环处理素疏两个系统应分开设置。

A812封闭式系气及张气化产品牛产□病应设机梳机气系强当粉测到准性室体随联销开启排气

统,排气接人光管液坏系统。易于笼生泄湖或因通现不程心题积骤易燃易想及程在气体的区城,如光

合成器、光气化反应器周边还应设置励部负压排气系统排气接人光被环系统

A.8.13光气及光气化工艺还应符合6B190等相关国家标准和行业规范的魏定

A.g合工艺

A91聚合工乙取按家监管的危解化工艺安全控翻要求辈药合反应安全风障估、过程危险性

分析结果,针对反虚温度系力、引发剂流益骤奋辈体流量、报排电流(速率系冷媲尿力等重点工艺参

数,设置具有远传记录、超限报警功能的在线监测装置。

A92整合工步应德工共偏产和空全的要求,设置温座的高、高高报能高高报管值与冷却、进料明

锁,反应温度超限时自通切断进料,道时开启冷却。反应签内搅拌系统被障时虚能自动停止加料

A9.3聚合反应器液相藏设置双温度计;对于有气相冷凝设施或北常压反应的聚合工艺,应设置气样

温度计;反应系统存在易堵黑工况的还应设置双压力检测

A.9.4骤合反应冷却循环水杂磁设置备用条。
A95聚合工步应想报反应和物料位险性,在风险端识与评估础上,合理洗用据温帮压应金措

(如紧鱼冷加、联销泄压、加人终止湖、领河排散～安金泄放等丁,除安全阀等安全泄放设监外的应鱼措编

应能远程控制

A96聚合工乙来用倾府排放系统作为题温超压应急处置措施时,应设置专用的事故应急至(槽)

事故应鱼答(槽)应根报物料特性,选择合适的措旅,加冷却、报拌、终止剂投加等,且应实现证程脂测与

控制。泄放物料有燃烧、爆炸风险时,事故应急釜(槽)应设置在安全区域

A.9.7聚合工艺的生产运行和操作还应符合聚合工艺相关国家标准和行业规范的规定

A.1O氧化工艺

A10.1氧化工艺应按重点监管的能险化工工艺安全控葡要求,并结合反应安全风险评估、过程危阴
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性分析结果,针对反应温度、压力、控拌电流(蓬率)、氧化病流量、多反应物料配比、气相氧含量等重点

乙参数,设置具有远传记录、超限报警功能的在线置测装置。

A.10.2氧化工乙应孩工乙生产和安全的要求,改置融度、床力的高、两高报警,高高报管值与进料、冯

和张部,应加府,体刀指日词请科天多源面,补语并室系细系理。金乱需

化反应潜的搅拌电流(连率)应设置高、低报警和高高、低低报雪,高高、低低报著值与进料联领,反应

内撞拌系统故障时应能自动停止加料并紧急停车

A.10.3间款或半间款握作的氧化反应系统,在使用硝酸、高锰酸钾、氢酸纳等作为氧化剂时,应控

加料速度和加料顺序,优先使用液态氧化润,且反应过程中应持续控排,并控制反应温度在还原物质

点以下

A.104具有燃焊危险性的氧化剂应避免受热、障擦或撞击插装袋装氧化剂不应储存在氧化同

应区

A.10.5工乙控割指标中应明确原料中间产品和产品(副产品中过氧基的检满要求

A.10.6健用易燃流体的氯化工系进料前反应系统应进行指性℃体置换液应结束后,应及时对反同

系统进行惰性气体吹扫。
A.107使用空气或氯气作考氧化剂的氧化工乙,应控制反应系统的气相空间混合气体浓度在焊炸微

限范围之外,或氧含量控制程LOC(极限氧浓度)以下。空气进入反应器之前,应秃进行净化处理,清

空气中携带的灰尘水汽、通污以及可使催化剂活性降很或中毒的杂质

A.108神用领作为通化湖的缸化直步,额准到你而密数小回部,讶智指精气依繁金东人系统

A.10.9氧化釜撞拌器机封不应采用与氧化剂反应的密封材料或洞滑介质。

A.10.10氧化工艺异管工况下应深取双切断措施《如采用韧断例、手动阀、偏止泵着等组合》切断进

料,停止加热,并话时开启紧急冷却系统。

A.10.11氧气或氧)的储存送和往用园释合GB692的相关现定氧化工艺的生产运行和操

还应符合氧化工艺相关为国家标准和行业现范的规定

A.11烷其化工艺

A.11.1烷基化草艺应接重点监管的危险化重艺安金控制要求并结合反应酸全属险评估、过程危防

性分析结果,针对湖政、乐为、加料速率相加鞋量、多反应物鞋配比藏拌电流(递率)笔重点工艺参数,设

孔有远传记录、超限报管功做的在线监测较置,开对原料、催化剂烧基化试剂的加料缴序进行自动控湖

A.11.2烷基化工艺应按工飞生产和安全的要求,设置温度、压力的高、画高报紧,高高报警值与冷

联镜,反应温度、压力超眼时自动切断进料、调大冷媒流量,并适时开启露急冷细系统。签式带搅拌烷基

化反应器的搅拌电流(速毫)应设置高、低报警和高高、低低报警,高面低低报警值与进料量联锁,反应

签内拢拌系统故障时应能自动停止加料

A.11.3烷基化工艺异常工况下应采取双砌断措施(如采用切断倒、手动钢、修止聚料等组合)切断姆

基化试剂进料,停止加热,并适时开月竖急冷却系统。

A.11.4健用环氧乙烷进行羟乙基化反应的单元,应按解整基化反应进行设计

A.11.5烧基化工艺的生产运行和提作还应符合烷基化工艺相关国家标准和行业规范的规定

A12胺基化工共

A.12.1酸基化工艺应按重点监管的微险化工工艺安全控葡要求,并结合反应安全风险评估、过程

险性分析结果,针对反应温度、压力、搅排电流(速率)、多反应物料配比等重点工艺参数,设置具有远

记录、租限报肾功能的在线监调装置

A.12.2能基化工艺应按工方生产和安全的要求,设置温度、压力的高、高高报警,高高报警值与冷却

联镜,反应温度、压力超限时自动初断进料、调大冷螺流量,并适时开启紧鱼冷却系统。签式带控择胶
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化反应潜的视拌电流(蓬率)应设置高、低报雪和高高、低低报雪,高高、然低报雪值与进料量联领,反

玺内猊拌系统故障时应能目动得止加科开紧急俘车

A.123酸基化反应系疏中有氧气参与反应的,应改置在残氧分析仪,并进行联领控湖

AZ4脂基T应M眼释湖气w架与翻繁锋反机合省里作求部括明

A125液氮留瓶库房内或液氮储罐应设置水喷淋装置,并与现场氮气检满报雪器联领。水喷淋装

应定期测试维护,喷淋水的供应能力和水压应满足应急处置要求

A126液氮卸车管道应采用万向管道充装系统。与液氮(氮气)使用及储存设施相连的氯气管线上

应设置手同和止回成。

A.127胺基化工乙生产过程中涉及的有盘有需杨糖场强分质取样应采用密闭取样系统

A128液氮的泄潮处置应符合H6T4685的相关规定。胺基化工乙的生产运行和擦作还应符合

基化工艺相关国家标准和行业规蔻的规定。

A.3磺化工艺

A131磺化工艺应拨重点监管的危险化工工艺安全控制要求,并结套反应囊全风险评估、过程危阴
性分析结果,针对反应器度、撞井电流(速率)、碱化剂流量等重点工艺参数,设置有远传记录、超限推

警功能的在线监测装置。

A13.2磺化工艺应按工业生产和安全的要求;段置温度压力的高、高高摄管,硒高报警值与冷却

锁,反应温度、压加赔限自动切断进颗、调太险聚流量非适时开启紧急冷却素统,酸式带控拌磺化反

应落的控拌电流强率)虚设置高、做报要和高高戴撒报蒙高高、低低报雾值考进料联领,反应釜内报

拌系统故障时应能自动醇止加料并紧急停车。

A.13.3接触酸性物料的设备常道及其法鉴等应选用耐酸材料

A.13.4硕化反应器的夹在、冷却盐管、换热器应定期进行准溺检查

A.13.5磺化艺的国产运行和操作还应符合磁化工艺相关国家标准和行业规范的规定

A.14氮化工艺

A141阴氮化工乙应接重点监管的危险化工工艺安全教制要求了并结合反康安智风险详估、过程后

险性分析结果,针难反应温度、报拌电流速率云反应压方反应物料配比、P册类物流量、后处理单元

温度等重点工艺参数,设置县有远传记录、超限报管功能的在残监测装置。

A14.2偶氮化工艺应按工艺生产和安全的要求,设置温度、压力的高、画高报繁,高高报警值与冷却

联镇,反应温度、压力超醒时自动切断进料,加大冷媒流量,并适时启动海却或福充冰和其他冷源。签式

带搅拌偶氯化反应器的抛鞋电流碰率)应设置高、低报警和高高、低酸报雪,高高、低低报警值与进料

锁,反应釜内撞择系统故障时应能自动停止加料并紧急停车。

A14.3芳香族偶氮化工艺涉及重氮盐演加成苏香胶(品合原料)演加的,应设置流量计或通过限制进

料管径、设雪限流孔板等固安不可册训的限流设前控制量大介许加料速府

A14.4涉及所防族偶氢化产物干强等细湾的证备应设智祖度、尿力等参数临控、报警,设置指性气得

保护的联锁装置等,

A14.5需储存的脂防联偶氮化合物应满试5ADT,脂防联偶氮化物的运籀、错存温度应做于其

SA工

A.14.6俱氧化工艺的生产运行和操作还应符合偶氧化工艺相关国家标准和行业规范的规定
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附录B

(资料性)
工艺技术安全可靠性论证报告编制提纲

B1工艺枝术概况

段1.1转让(引进)技术的技术转让方基本情况,或者自主开发工艺技术的小试、中试和工业化放大词

验情况。

B1.2产品方案、质量指标、主要原暂料、中间产品、最终产需及其危险化学品理化性能指标

B.1.3工艺流程说明、反应机理反应方程或(吸放热情况2工艺流程图、物料平衡

B.1.4 主要设备选择原则、依据及选择方案

B.1.5 反应安全风险评估情况及反应工艺危险府等级

B.1.6 HAZOP等过程危险性分析情况

B.1.7 转让技术在国内外使用情况,工业化规模

B.1.8本技术、同爱技术在国内外发生的事故案例

B.2工艺枝术分析

段2.1工艺技树时比保所。与国肉外同类工艺技末进行强此对比说明本工艺技的异同,以及安全

性、可靠性和先进性情况,

B.2.2 工艺安金分析;

a)危险有害因素分析;

b)工艺倍数放大热力学和动力学分析:

c)反应安全网险评估结果分析;

d) HAZOP等过程位险性分析结果分析

B.2.3 主要设备安全可靠性分析。

B.2.4自控联镜方案安全可靠性分析。
B.2.5事故案例反缺出来的工艺、设计能路在不工方中的繁正、改进情况堡断

B.2.6应急设施分税、项目所需消防设施、气体防护能力匹配性分析

B.2.7 安全与应急管理能力需求匹配性分析。

B.3结论

综合本项目的安全可靠性,明确工艺技术发全可靠性结论

B.4其他要求

根据首次工步技术类别、藏围,结合技术来源实际情况,提供反应安全风险评估报告,小试和中试

结报告,技术转让合同及其他相关支撑材料。
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